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ACCESORIOS DE PUESTOS DE CONTROL

Modelo AGPS24-EX

Solenoide de 2 vias roscado con proteccion para

ambientes explosivos
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DESCRIPCION

Las vélvulas de solenoide son valvulas de dos vias operadas por piloto. Son dispositivos de
descarga aprobados para el sistema de AG Fire Sprinkler de diluvio y sistemas de
preaccién que utilizan deteccién eléctrica. Las valvulas de solenoide se utilizan junto con un
panel de control de descarga aprobado, operado por detectores de calor o detectores de
humo aprobados. El panel de control de alivio debe tener un circuito de descarga
supervisado y baterias de respaldo. El sistema no funcionar4 con una pérdida total de
energia por lo que se requiere inspeccion y mantenimiento de la funcién de carga de la

bateria del panel de control.

INFORMACION TECNICA

Modelo | AGPS24-EX
Tamafio | 15"
Factor Cy | 4.0
Conexién | Roscado %" NPT F-F

Corriente / Voltaje

0.33 Amp / 24VDC

Potencia

8w

Rango de presiones de trabajo

Desde 1,45psi a 290psi (0,1bar a 20bar)

Posicién de trabajo

Normalmente cerrado — Energizar para abrir

Material

Cuerpo de laton CW617N
Bobina de material sintético (Clase H)

Posicién de instalacion

Cualquier direccion

Grado de proteccion

P67

Homologaciones

ATEX — Eexd mb IIC 2GD
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INSTALACION
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1. Verifigue la placa de identificacion para conocer el voltaje correcto y las
instrucciones de instalacion y mantenimiento adjuntas a la valvula.

2. Retire los tapones de plastico, si la unidad no esta instalada en la moldura de
fabrica.

3. Las solenoides pueden instalarse en cualquier posiciéon, pero la instalacion
recomendada es vertical, con la bobina en posicién vertical.

4. La solenoide debe estar conectada de acuerdo con los cédigos eléctricos locales y
nacionales. Las unidades ubicadas en é&reas peligrosas deben cablearse con los
accesorios eléctricos adecuados.

5. Ag Fire Sprinkler proporciona un filtro en la linea de entrada de agua (1/2”) para
evitar que entren materias extrafias en la valvula solenoide.

6. Aplique el compuesto para juntas de tuberia con moderacion a las roscas macho
de la tuberia solamente. Use cinta de teflén con cuidado para evitar que la cinta entre en la
valvula de solenoide. La cinta de teflon puede alojarse en la valvula y provocar un mal
funcionamiento.

7. Solo se deben usar la llave plana suministrada al apretar la valvula. Nunca use una
barra como palanca.

La valvula de solenoide normalmente se instala en un circuito supervisado y, segun el
panel de descarga, no se requiere EOL. Nunca puentee o cortocircuite los terminales del
circuito del solenoide.

INSPECCION, COMPROBACION Y MANTENIMIENTO

1. Es obligatorio que el sistema sea inspeccionado y probado de acuerdo con NFPA 25y
se conserven registros de las pruebas. La frecuencia de las pruebas puede variar debido a
suministros de agua contaminados, suministros de agua corrosiva o atmésferas corrosivas.
2. La vélvula de solenoide debe operarse al menos una vez al mes y debe verificarse si
presenta grietas, corrosion, fugas y limpiarse o repararse segln sea necesario.

3. Después del mantenimiento, la valvula debe operarse para asegurar que funcione
correctamente.

4. La vélvula solenoide debe reemplazarse cada siete afios 0 menos si existen condiciones
corrosivas.

5. Los diafragmas y los asientos deben inspeccionarse al menos una vez al afio para
asegurarse de que estén en buenas condiciones. Reemplace si es necesario.

6. Si se requiere lubricacién use grasa de silicona de alta calidad.

7. Revise la informacion de instalacién y mantenimiento en la literatura del fabricante.

Precaucion: No exponga materiales plasticos o elastoméricos a ningun tipo de liquido de
limpieza. Las partes deben limpiarse con un jabdn suave y agua.

Los procedimientos de mantenimiento son los siguientes pasos:

1. Desmonte la valvula segin las instrucciones del fabricante. Elimine la materia extrafia.
Limpie las partes con agua y jabon suave.

2. Examine la superficie del émbolo o diafragma. Inspeccione los orificios en el cuerpo, la
cubierta y el diafragma para ver si hay rasgufios o suciedad.

3. Examine las superficies del diafragma o sello en contacto con el orificio principal. Limpie
si esta sucio o reemplacelo si esta dafiado o desgastado.

4. Verifique todos los resortes. Si esta roto o dafiado, reempléacelo.

INFORMACION DE PEDIDO

Especificar:

PRESION DE TRABAJO CcODIGO
290psi (20 bar) VD3931034010

Modelo

Cantidad

Presién de trabajo

Los equipos presentados en esta hoja técnica deben ser instalados de acuerdo con la Gltima normativa pertinente de la asociacién nacional de proteccién contra
incendios (NFPA), FM Global, LPCB, VdS u otras organizaciones similares, también con la normativa gubernamental aplicable.
Este documento no es vinculante. AG Fire Sprinkler se reserva el derecho a realizar cualquier cambio en el documento sin previo aviso.
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